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T-RAU i
Akimulator Unitesi

“ Bu Unite, ram ve sanfor girisinde kumas degisimi sirasinda
makinenin non stop galismasi igin kullanilmaktadir. Kumas cinsine
gore, girisinde T-COS Citali ortalayici veya T-BOS Besikli ortalayici
Unite bulunmaktadir. Kumas gerginligi pnématik balerin sistemi ile

kontrol edilmektedir. Kumas girisi kauguk kaplamali silindir ile
kumasi daha iyi tutmaktadir.




Apre ve sikma fulari, pnématik korakler
ile fular silindiri tim ytizey boyunca esit
bir sekilde, kumas yUzeyine basinc
uygulayacak sekilde dizayn edilmistir.
Paslanmaz apre teknesi, pnématik
devirmeli sistem seviye sensérii standart,
iIsitma tertibati ve kontroll opsiyoneldir.




T-ESF
On Sikma Fular

Tekstil sektorinde bircok hat Gzerinde
yodun olarak kullanilmaktadir. Kumasin
fazla sudan arinmasi icin kullanilir.
Stkma islemi pnématik kordikler ile
yapilir. Kumas girisinde bulunan agicil
silindir, katlanmalari énleyerek, tam
yUzey sikma saglar. Kumastan cikan su,
altta bulunan teknede toplanir. Tekne
tahliye vanasi ile bosaltilir.




Ram, acik en sanfor ve benzeri
qlta I 1 makinelerin girisinde, makineye

giren kumasi ortalamak icin

kullanilir. Yatay calisan citalar,

o rta IaYICI kumasi saga ve sola gétarar.
[ X )

° ° Kumas cikisinda bulunan tUp
U n IteSI sensoér, kumas konumunu tespit
ederek, cita hareketini kontrol

eder.

T-COS Citali Ortalayici Unitesi

Degisik cita bantlari yardimi ile triko, nonwoven vb.
gibi kumaslarin merkezlenmesinde kullanilabilir.
Yikama hatlarinda relaks ve gergisiz calismalarda da
citali ortalayici tercih edilebilir.




T-HAD
Helezon
Acici
Unitesi

(Dogrudan
Tahrik)

T-HAD Helezon Agici Unites

Dogrudan Tahrikli

Standart 6rgi kumas icin, silindir Gzerine sarilan acici
profilin yuksekligi 7mm ve genisligi 3mm!'dir.
Helezon acici Unite, merkezden ayarli olarak
dretilmektedir.

Helezon acici Unitesi, kumaslarin
ylzeylerini ve kenar kivrimlarini
acmakta kullanilir. Silindirler
paslanmaz ¢elik malzemeden
imal edilmistir. Her bir acici
silindiri, bir motor ve reduktér ile
tahrik edilir. Silindirlerin agilari
elle ayarlanabilir. Silindir
tahrikinde zincir disli veya kayis
ile calisan sistem mevcut

degildir.




Kumas
Ortalayici

Sensor

Sensor iki bélimden olusur. Kizil
otesi 1sik kaynagi ve alici sensoér.
Kumas, 1stk kaynagi ve alici
sensor arasindan gecer. Yaptig!
dlctimle kumasin konumunu
belirler. Kumasin konumunu

T-KOS Kumas Ortalayici Sensor

Harici 1s13a ve transparan kumasa yUksek hassasiyeti

vardir. Yikama makinesi ortalayicilari igin Cam Tap duzenlemek icin ortalayici
olarak tretim yapilir. crtalarina hareket yon bilgisi verir.

Kumasin merkezden gitmesini
saglar.




T-BOS ”
Besikli Ortalayici Unitesi

TaTTarrrsrses TTTITTaTT
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Bu Unite, genellikle dokuma
kumaslarin, merkezlenerek veya

T-BOS Besikli Ortalayici Unitesi

tek kenar referansi ile bir Kumas T-KOS sensér yardim ile makineye
sonraki Uniteye yonlendiriimesi ortalanarak veya kenar kontrol senséru ile tek kenar
icin kullanihir. Unitede, sag ve referans alinarak calisabilir.

sol gdvdeler arasina yerlestirilmis
pnématik piston ile besik
hareketi saglayan iki adet avare
silindir mevcuttur. Silindirler
kaplamali veya bant sargili
olarak imal edilirler.




T-BTO
Baski Tip Cital
Ortalayici Sistemi

Bu Unite, rotasyon veya film-druck baski
makineleri girislerinde kullanilir. Kumasin
tansiyonsuz olarak baski makinesine sevk
edilmesi icin motor tahrikli olarak
Uretilmistir. Kumas tek kenardan veya iki
kenardan referans alinarak, kumasi
makineye sevk eder. Kullanilan iki pargali
cita ile kumas ortalayici Gnitesinde
kenarlara dogru acilarak sevk edilir.

T-BTO Bask: Tip Citali Ortalayici Sistemi

Makine Uzerine en ayar sistemi ile Pnématik
kenar acici ve sénsor tertibati eklenebilir.




T-BTU
BaskiTip Qltall
Ortalayici Unitesi

Bu makine, transfer baski yapan makinenin
girisinde kullanilir. Kumasin tansiyonsuz
olarak baski makinesine sevk edilmesi icin
motor tahrikli olarak Gretilmistir. Kumas tek
kenardan veya iki kenardan referans alinarak,
kumasi makineye sevk eder. Kullanilan iki
parcali gita ile kumas ortalayici Unitesinde
kenarlara dogru acilarak sevk edilir.




T-YHA
Yikama Makinesi Tip
Helezon Acici Unitesi

Kumas yikama ve boyama proseslerinde kullanilir. ‘i

Paslanmaz malzemeden Uretilmistir.

Yikama ve boya makinelerinin kumas hatlarinda kullanilir.
Makinenin icinde 1slak kumas ile calismaya uygundur.

Proses gecislerinde katlanan kumasin, enine acilmasi islemini

yerine getirir.
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Silindirlerin acisi degistirilerek kumas Gzerine baskisi ayarlanir.
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T-YCO
Yikama Makinesi Tlp
Citali Ortalayici Unitesi

Kumas yikama ve boya proseslerinde kullanilir. ;l

Paslanmaz malzemeden Uretilmistir.

Yikama ve boya makinelerinin kumas hatlarinda kullanilir.

Makine icerisinde 1slak kumasta calismaya uygundur.

LB 4B 4 4B 4

Kumas proses gegislerinde, ihtiyag duyulan yerlerde, kumasi

makineye ortalama islemini yerine getirir.

) 4

Citalarin hareketi ile saga veya sola tasiyarak kumasi ortalar.

) 4

Yikamatip ortalayici sensér ile okuple haldedir.




T-YBO
Yikama Makinesi Tip
Besikli Ortalayaci Unitesi

Kumas paralel iki silindirden geger.

L A 4

Pnomatik piston yardimi ile silindirler,
merkezden sag veya sol yonde hareket
ederek kumasa yoén verir.

® Kumasin ortadan gitmesini saglar.

2015




T-TCA
Tahriksiz

A?ICI Bu Unite ram, kalite kontrol, paketleme,

4 o ~ acikken yikama vb. makinelerinin, giris

U N IteSI ve cikislarinda 6rgi veya dokuma
kumaslarin enine agilmasi icin kullanilir.
Finish islemlerinde top sarma ve dok
sarma oncesinde kullanilir.

e

T-TCA Tahriksiz Citali Agici Unitesi

Sag ve sol sabit hareketli citalardan imal edilmistir.
Kullanilacagi yere gére paslanmaz ¢ita veya aliminyum
¢ita Gzeri moheir kaplamali olarak retilir. Kumas
tarafindan tahrik edildigi icin enerji sarfiyati yoktur.

)




Bu Unite 6rgl kumaslarinin
kivrilmis ve katlanmis kenarlarini
acar. Gergili zincir sistemi ile
calisan ram makinesi, egalizeli
acitk en sanfor makineleri vb.
makinelerde ignelemeyi en iyi
sekilde yaparak, kumasin
kenarinin tamamen acilmasi ile
saglanir.

Bakim gerektirmez, enerji
sarfiyati yoktur. Kumasin
kenar yirtiklarindan
etkilenmez.

RS TR ET 0 2T Yy

T-MKA Mekanik
Unitesi




T-DMA
Dar Tip
Mekanik
Kenar Acici
Unitesi

“ |

Bu Unite, igne ve mandal tip zincir sistemli
RAM makinesi girislerinde, kenarlari az
kivrilan kumaslarin kenar kivrimlarini acmak
icin kullanilir.

T-DMA Dar Tip Mekanik Kenar Agici Unitesi

Kenar dikme makinelerinde dikis éncesinde, tras
makinesi bicak éncesinde, baski makineleri girislerinde;
kumaslarin baski blanketleri éncesindeki son kenar
kivrimlarini agmak icinde kullanilabilir.




T-MKA
Pnématik Kenar Acici Unite:
Tek Uﬂeme (Fil Kulag)

T-PKT Pnématik Kenar Agici Unitesi
Tek Ufleme (Fil Kulag)

Nemli veya kuru hassas kumaslarda kenar
kivrimlarini stirtinmesiz olarak maksimum seviyede

Bu Unite, strtinmeye hassas
6rgl ve dokuma tip kumaslarin,

kenar klvrlmla”mn. s?urtunme acabilmek icin kullaniimaktadir. Ayarlanabilir
olmadan aC;IImaSI IcIN kU”aﬁllaﬂ, yUksekligi sayesinde her tarli kumasa uygundur.
kenar kivrim acma Unitesidir. Bu Kumasa alttan hava uygulanarak kenar kivrimlari

Unite RAM makineleri, egalize C‘?'l'r'
Gniteli kurutma ve sanfor
makinelerinin girisinde kullanilir.
Rotasyon ve diz baski
makinelerinde ise baski tip
ortalayici Unite dncesinde
kullanilir. Uygulama nedeniyle
uygun hava basinci icin blower
Unitesi gerekmektedir.




T-KSE
Kenar
Kontrol

Sensoru

T-KSE Kenar Kontrol Senséri

Cok duzensiz Grin kenarlarinda tarama kolunun ice
déndurtlmesiyle, mekanik taramanin saglanmasi
sayesinde kontrol stabilizasyonunu mumkin

kilmaktadhr.

Bu Uriin optik veya mekanik
olarak kumasin kenarinin
bulunmasini mimkan kilar.
Yansitma prensibi ile galisan
kizilotesi kenar sensérd, kontrast
acisindan zengin baskili ve
yansitma ézelligi az olan
renklerde de, Griin hatti
kenarinin gtvenilir sekilde
taranmasini saglar.



T-KKS
Kenar Kontrol Sistemi

Bu Unite RAM makineleri, egalize
Gniteli kurutma ve sanfor
makinelerinin girisinde kullanilir,
Kumasin kenarinin dizgin sekilde
ignelenmesi icin raylar saga ve
sola hareket ettiren motor gruplari,
kenar kontrol sensériinden almis

oldugu bilgi ile calismaktadir. ’

Sistem AC motor ve kremayer disli

sistemi ile raylari hareket w

ettirmektedir.




T-FBU
Firgali
Besleme )r‘
Unitesi &

Zincir hizina senkron calisabilen
sistemdir. Sag ve sol Uniteye
gerektiginde ayri ayri besleme
verebilecek yapidadir. AC
inverter kontrol sistemli. %50
besleme verebilecek yapidadir.
Besleme tekerlegi kolay
degistirilebilir ve Ust kaplamasi,
HYPOLEN malzemedendir.
TUm triger sistemler ile uyumlu
yapida Gretilmistir. Pnématik
kumandali kaldirma ve indirme
sistemlidir.

T-FBU Fircali Besleme Unitesi

Bu Unite, RAM makineleri ve egalize Unitelerinin zincir
girislerinde, kumasin zincir ignelerine besleme verilerek
ignelenmesi icin tasarlanmistir.




T-MTU
Makaral,
Triger
Unitesi

Bu Unite, klasik tip trigerlerde
kayistan kaynaklanan
sorunlarin giderilmesi icin
tasarlanmistir.

Ram makinesi, acik en sanfor,
kurutma makinesi

ve egalize Unitelerinin zincir
girisinde, fircali besleme
Unitesinin altinda olacak
sekilde montaji yapilr.
Mekanik acicidan ¢ikan
kumasin kenari katlanmadan
ignelenmesi saglanmis olur.

T-MTU Makaral Triger Unitesi

Kenar acicidan gikan kumasin tekrar kenarinin
katlanmamasi icin igneye kadar beslemeli olarak sevk
edilmesini saglar. Urtin Gzerinde kayis olmadigindan,
kayis degistirme esnasinda yasanan ayar sorununu
ortadan kaldirmistir. Makarali triger Gnitesi, kayisli
triger sistemlerde kumas Gzerinde olusan kayis izinden
kurtulmak icin kullanilabilir. Ergonomik yapisi sayesinde
\tUm RAM makineleri ile uyumludur.




T-CTU
Combi Tip
Triger
Unitesi

T-CTU Combi Tip Triger Unitesi

Kenar acicidan ¢ikan kumasin tekrar kenarinin

katlanmamasi icin igneye kadar beslemeli olarak sevk
edilmesini saglar. Uriin Gzerinde kayis olmadigindan,
kayis degistirme esnasinda yasanan ayar sorununu
ortadan kaldirmistir. Makarali triger Unitesi, kayisli

triger sistemlerde kumas Gzerinde olusan kayis

izinden kurtulmak igin kullanilabilir. Ergonomik yapisi

sayesinde tim RAM makineleri ile uyumludur.

Kombi tip triger, igne mandal
beraber kullanilan zincir tipinde
kullanilir. Makine mandal modunda
calisacagi zaman triger sistem
yerinden sékilmeden igneden
uzaklastirma imkani saglar. Ayar
gerekmeden tekrar eski konumuna
getirilir,

Bu Unite, klasik tip trigerlerde
kayistan kaynaklanan sorunlarin
giderilmesi icin tasarlanmustir.

Ram makinesi, zincir girisinde, fircali
besleme Unitesinin altinda olacak
sekilde montaji yapilir. Mekanik
acicidan cikan kumasin kenari
katlanmadan ignelenmesi saglanmis
olur.




T-STU _
Triger Unitesi
(Kayigh Tip)

“ Ram makinesi, acik en sanfor, kurutma makinesi ve

egalize Unitelerinin zincir girisinde, fircali besleme
Unitesinin altinda olacak sekilde montaji yapilir. Mekanik
acicidan cikan kumasin kenari katlanmadan ignelenmesi
saglanmis olur. Kayish triger sistemde kumasin
iletiimesinde kayis kullanilmistir. Kayisin calisma
sartlarindan dolay! yipranmasindan ve uzamasindan
dolayi peryodik o|araE kontrol ve ayar yapilmasi gerekir.




T-MKD )
Kenar Diizeltme Unitesi

Kumas kenar kivrimlarinin agilmasi icin kullanilir. Kumas

“ strtinmesi yukseklik ayari ile ayarlanabilir. Yay baskisi ile
kumas dikis yuksekliklerinde esneyerek Gretim aksamadan
devam eder.

T-MKD Kenar Diizeltme Unitesi

Kolay temizlenir. Bakim gerektirmez. Kurulumu ve
calistinlmasi kolaydir. Islak ve kuru kumasta calisabilir.




T-TMK
Tras Makinesi Tip
Mekanik Kenar Acici Unitesi

Tras makinesinde kenar agcma islemi icin kullanilmaktadir.
“ Kumasin tras bicagina girmeden hemen éncesinde montaj

yapilmaktadir. Kumas bigaga girmeden kenarini agarak,

sorunsuz ylzey traslama imkani saglamaktadir.

Menteseli Ust kapak sistemi bulunmaktadir. Kumasa baski

ve mesafe ayarini saglamaktadir. Kolay temizlenir ve bakim
gerektirmez.




T-TTK
Tulum Dikme Mekanik
Kenar Acici Unitesi

Tulum dikme makinesi vb. islemlerde kullanilir. Ayni anda iki
kumas kivrimini agcma islemini yerine getirir.

Alt ve Ust menteseli kapak sistemi ile kullanim kolayligi saglar.
Kumas Uzeri baskisi ayarlanabilir. Kolay temizlenir. Bakim
gerektirmez. Islak ve kuru kumasta calisabilir.




T-SKK Kenar
Kolalama Unitesi

Klasik kenar kolalama sistemi 6rgu
kumaslarinin kenar kolalamasinda
kullanilan Gnitedir. Orgu kumaslarinin
kenar kolalamasi kumasin alttan kenar
kola tekerlegini déndurmesi ile
yapilmaktadir. Kenar kolalama Gnitesi
yatay ve dikey tip olarak
Uretilebilmektedir. Yatay tip kenar
kolalama Unitesi, tUm yatay zincirli ram
makinelerine uygulanir.

Dikey tip kenar kolalama Gnitesi, dikey
zincirli ram makinesi, egalizeli sanfor,
egalizeli kurutma makineleri icin
uygundur.

i N




T-UKK ‘
Ustten
Kenar
Kolalama

Unitesi

Ustten kenar kolalama unitesi kolay
temizlenebilir kenar kolalama ve
sirktlasyon tanki ile transfer tekerlek
sistemi ile tasarlanmistir. Minimum
kenar kola sarfiyati icin kesik ve
capraz disli kolalama tekerlegi ve
siyirict sistem ile proses sartlarina
gore kenar kola miktarini ayarlama
ozelligi mevcuttur. Mahlultn sarekli
ayni viskozitede kalmasi icin rezerve
tanki sirkilasyon pompa sistemi ile
donatilmistir.

Klasik kenar kolalama sistemlerinde,
kenar kolalama tekeri ve kola tanki
raylarinin altindadir. Kumasa alttan baski
yaparak kolalama islemini yapmaktadir.
Ustten kolalama siteminde kolalama
tekeri ve kola tanki rayin Gzerindedir.
Kolalama kumasin Gst kismindan
yapilmaktadir. Klasik sistemlerde
mekanik sartlardan dolayi kenar
kolalama diskinin zincire 4-5 mm’den
fazla yaklastinlmasi mamkin degildir.
Klasik sistem kolalamada olusan fire bu
nedenle artmaktadir. Ustten kolalama
sisteminde ise kenar kolalama diski ve
kola tanki kumasin Gzerinde
konumlandigindan, kenar kolalama
sistemi ignelere istenildigi kadar
yaklasabilir; bu nedenle kenar firesi
Ustten kolalama sistemine gore daha az
olmaktadir.




T-BKU
Kenar Kesme
Unitesi

Bu Unite, kumasin

kenarinin istenilen miktarda
kesilmesini saglayan

sistemdir. Kenar kesme
kolalanmis veya kolall
kumaslarda

uygulanabilir. RAM

makinesi ve egalizeli

actk en sanfor makinesi

zincir cikisina monte edilir.
Makine zincir hizina senkron
edilerek calisabildigi gibi

sabit hizda da calisabilir.
kenar kesme islemi

kumasin ignelerden ayrildiktan
sonra yapildigi igin fire
minimum seviyede olur. Kenar
kesme fireleri emis sistemi ile
birliikte makine disina atilir. Kenar
kola yapilmayan kumaslarda,
kenar kesme 12-13mm, kenar
kola yapilan kumaslarda kenar
kesme 3-4mm ye kadar
ayarlanabilir. Kenar kesme
minimum fire ile calisabilmesi
icin, zincir girisinin uygun
teknik ozelliklerde olmasi
gerekmektedir.

T-BKU Kenar Kesme Unitesi

Kenar kesme islemi otomatik veya manuel
olarak ¢alisabilmektedir. Otomatik calisma
sisteminde, kumas kenari sensér takibi ile
yapilir. Sensérin kesme bigagina olan
mesafesi ayarlanarak istenilen élctde
kesim yapilabilir. Manuel ¢alismada bigagin
kesme kalinligi elle ayarlanir. Sensér takibi
devre disi kaldigindan kenar takibi

Kyapﬂamaz, bicak sabit konumda kalir.




T-KKH
Kenar Kesme Sistemi
(Harici Sistem)

Kumas kenarlarinin temizlenmesi icin kullanilir. Ram veya acik

“ en senfor olmadan calisir. Kumas arabadan veya doktan
verilebilir. Temizlenen kumas arabaya veya doka sarilabilir.
Kenar kesme manuel kontrolde calisirken, sabit en kesme
islemini yerine getirir. Kenar kesme otomatik kontrolde calisirsa,
kenar takibi yaparak calisir. Otomatik kontrolde kumasin
kesilecek olan kenar genisligi ayarlanabilir. Kesilen fire blower
sistem ile cekilerek cuvala veya varile sevk edilir.




T-TBK
Transfer Baski Kenar
Kesme Unitesi

Transfer baski makinesinin
¢tkisina montaj yapilir. Baskidan
ctkan kumasin istenmeyen
kenar fazlaliklari kesilerek
temizlenir. Kesme mesafesi
elle ayarlanir. Bicak ayarlanmis
olan yerden sabit olarak
kumasi keser. Baski sonrasi
kumas, istenilen ende ve
fazlaliklardan arindirilmis olur.




T-KKU
Kalin Kumas Kenar
Kesme Unitesi

Kalin hali ve kumaslarin kenarlarini kesmek icin kullanilir. Kenar

“ kesme fire odlctst maksimum 70mm’dir. Montaji, hali ram ve
benzeri makinelerin gikisina yapilir. Kesme yeri elle ayarlanr.
Kesme kafasi ayarlanan yerden kesmeye devam eder. Bicak
dénme hizi ayarlanabilir. Bicaklar kérelmeyi ve isinmayi

azaltmak icin otomatik yaglanir. Bicak baski ayar sistemi ile
ayar yapilabilir.




T-OKU )
Orta Kesme Unitesi

Tekstil makinelerine montaji yapilabilir. Kumasin, Gretim
prosesinde dilimlenmesi islemini yerine getirir. istenen dilme
adetine gore, kafa sayisi arttirilabilir. Bicaklar kérelmeye
basladiginda, Gzerinde bulunan taslama sistemi ile taslama
islemi elle yapilir. Bu islemde Gretim devam edebilir. Kesme
en ayari, elle yapilir ve sabit kalir. Dilimleme yapilmadig:
durumda, pnématik piston ile yukari kaldirilir. Bakimi ve
kullanimi kolaydir.




Kaplama Makinesi
Kenar Kesme

Kumas Gzeri yapilmis
olan kaplamadan sonra,
kenarin temizlenmesi
amaci ile kullanilir.
Kaplama hattinin sonuna
montaji yapilir. Kesme
mesafe ayari elle yapilir
ve sabitleme sistemi ile
sabitlenir. Kesme kalinhig:
maksimum 70mm’dir.




T-CPU
Pastal
Uniteleri

Ram, egalize ve kurutma makinelerinin cikisinda kullanilir. Makinelerin
cikisindan kumasi alarak, arabaya sevk eder. Sallama kolu ile kumasi arabaya
serer. Kol mekanik mesafe ayari ile serme boyu ayarlanabilir. Cekim silindiri ile
kumasi cekerek sevk eder. Balerin sistemi ile cekim silindirinin makine ile
senkron galismasi saglanir. Balerin sisteminde bulunan pnématik sistemin,
basing ayari ile kumas gerginligi ayarlanabilir. Kumas serme kolunun hizi,
makine hizindan bagimsiz olarak ayarlanabilir. Cekim silindiri motoru ve sallama
kolunun motoru ayri ayridir.
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T-cDS
Dok Sarma Unitesi

Ram, sanfor, kurutma... vb. makinelerin ¢ikisinda kullanilir. Makine
cikisinda kumasi dok arabasina sarar. Kollarinda bulunan pnématik piston
ile dok Uzerine baski yaparak galisir. Cekim silindiri ile gekilen kumas,
dok silindirine sarilir. Cekim silindiri 6ncesinde, muz silindir ve sanijir

sistem kullanilabilir.

T-CDS Dok Sarma Unitesi

Emniyet icin silindir Gzeri koruma kapagi ve
emniyet switch mevcuttur.




T-MTS -
Merkezi %

Tahrikli Dok
§arma

Unitesi

Bu Unite, kumasin ram vb. makineden
ciktiktan sonra dok arabasina surekli ayni
tansiyonda sarilmasi icin kullanilmaktadir.
Kullanilacak makine ve kumas prosesine
gore gerekli ekipmanlar ile donatilarak
Gretim yapilir.

Emniyet icin silindir Gzeri koruma
kapagi ve emniyet switch
mevcuttur.




T-HBO
Hal Tip
Besikli
9rta|ay|C|
Unitesi

T-HBO Hal Tip Besikli Ortalayici Unitesi
Agrr tip hali ve kumaslar igin tasarlanmistir. Kumasin
daha iyi tutunmasi igin silindirler silikon kaplamalidir.

Bu Unite hali ve benzeri tip
kumaslarin, makinenin girisinde
ortalanmasi icin kullanilir.
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T-HCO
Hali Tip Citals

Ortalayici Unitesi

Hali ve kalin kumaslar icin tasarlanmustir.
Kumasin ram, acik en egalize gibi
makinelere ortalanarak sevk edilmesini
saglar. Yapisi agir olan kumaslar ile
calismasi icin guclendirilmistir. Pnématik
piston hareketi ile saga ve sola hareket
ettirilen citalar ile kumas istenen yone
hareket ettirilir. Ortalayicinin ¢ikisinda
bulunan sensér ile kumasin konumu
kontrol edilir. 12 adet cita ile donatilmistir.
6 adet cita kaucuk bantlidir, 6 adet cita
alUminyumdur.




Hali Ram Makinesi
Kenar Kesme

Cesitli tip hali ve benzeri
ham ya da kaplanmis
kumaslarin kenarlarinin

kesilmesinden sonra
citkan firenin cuvallara
sevk edilmesi icin
kullanilir. Bu Gnite ram
cikis freymine monte
edilir. Pnématik baski
silindiri ile kumasin
makineden uzaklasmasi
saglanmaktadir.

Sagd ve sololarak ayri ayri iki Unite olarak
kullanilmaktadir.




K-BKM
Sivi Karigtirma
Mikser Unitesi

Orta ve yuksek viskoziteli sivi
gruplarini (su, solvent, matbaa
murekkepleri, yapi kimyasallari,
gida ve ilag) efektif olarak, hizli
bir sekilde karistirmak ve ezmek
icin Uretilmistir.
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K-MKM
Mini Karistirma Mikseri

Orta ve dusuk viskoziteli
sivi gruplarini (su,
solvent, matbaa
murekkepleri, yapi
kimyasallari, gida ve ilac)
efektif olarak, hizli bir
sekilde karistirmak ve
ezmek icin Uretilmistir.




K-LKM
Labaratuar Tip

Karigtirma
Mikseri

Dusuk ve orta
yogunluktaki
Grtnlerde laboratuvar
calismalari ve pilot
Gran calismalari icin
Gretilen mikserdir.
Asadi yukari hareketi
manuel yapilir. Hiz
kontrolt frekans
inverteri yapilir.
Atex-Ex-Proof olarak
da Uretilir.




K-SDU )
Sivi Dozajlama Unitesi

Sivi dolum makinesi sivilari
6lcerek dolduran makinelerdir.
Dolum islemini agirlk clcerek
yapar. Elle dolum yapilr.
Dolum agirhgi ekrana girilir.
Start tusuna basilir. Vana
acilarak dolum islemi baslar.
Istenilen agirliga ulasildiginda,
vana kapatilarak islem
sonlandirilir.




T-AEU )
Acik En Egalize Unitesi

Acik en zincirli egalize makinesi, kurutma makinesi ve sanfor
onunde kullanilir. Kumasin en boy ayarlamasinda kullanilir.
Zincirli agik en agalizeyi olusturan Grin gruplar;

® Kumas girisi, ortalayici, helezon acici
® Zincir grubu

® Kumas igneleme grubu

® Buharlama grubu

® Kenar kolalama

® Kenar kurutma

® Kenar kesme

® Zincir en ayar sistemi

Dokunmatik ekran ile tim ayarlar ve kontroller yapilir.
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