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Bu ünite, ram ve sanfor girişinde kumaş değişimi sırasında 
makinenin non stop çalışması için kullanılmaktadır. Kumaş cinsine 
göre, girişinde T-COS Çıtalı ortalayıcı veya T-BOS Beşikli ortalayıcı 
ünite bulunmaktadır. Kumaş gerginliği pnömatik balerin sistemi ile 
kontrol edilmektedir. Kumaş girişi kauçuk kaplamalı silindir ile 
kumaşı daha iyi tutmaktadır.

T-RAU
Akümülatör Ünitesi
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T-ASF
Apre ve
Sıkma
Fuları

Apre ve sıkma fuları, pnömatik körükler 
ile fular silindiri tüm yüzey boyunca eşit 
bir şekilde, kumaş yüzeyine basınç 
uygulayacak şekilde dizayn edilmiştir. 
Paslanmaz apre teknesi, pnömatik 
devirmeli sistem seviye sensörü standart, 
ısıtma tertibatı ve kontrolü opsiyoneldir.
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T-ESF
Ön Sıkma Fuları

Tekstil sektöründe birçok hat üzerinde 
yoğun olarak kullanılmaktadır. Kumaşın 
fazla sudan arınması için kullanılır. 
Sıkma işlemi pnömatik körükler ile 
yapılır. Kumaş girişinde bulunan açıcılı 
silindir, katlanmaları önleyerek, tam 
yüzey sıkma sağlar. Kumaştan çıkan su, 
al�a bulunan teknede toplanır. Tekne 
tahliye vanası ile boşaltılır. 
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Değişik çıta bantları yardımı ile triko, nonwoven vb. 
gibi kumaşların merkezlenmesinde kullanılabilir. 
Yıkama hatlarında relaks ve gergisiz çalışmalarda da 
çıtalı ortalayıcı tercih edilebilir.

Ram, açık en sanfor ve benzeri 
makinelerin girişinde, makineye 
giren kumaşı ortalamak için 
kullanılır. Yatay çalışan çıtalar, 
kumaşı sağa ve sola götürür. 
Kumaş çıkışında bulunan tüp 
sensör, kumaş konumunu tespit 
ederek, çıta hareketini kontrol 
eder. 

T-COS
Çıtalı
Ortalayıcı
Ünitesi

8

T-COS Çıtalı Ortalayıcı Ünitesi



Standart örgü kumaş için, silindir üzerine sarılan açıcı 
profilin yüksekliği 7mm ve genişliği 3mm'dir. 
Helezon açıcı ünite, merkezden ayarlı olarak 
üretilmektedir.

Helezon açıcı ünitesi, kumaşların 
yüzeylerini ve kenar kıvrımlarını 
açmakta kullanılır. Silindirler 
paslanmaz çelik malzemeden 
imal edilmiştir. Her bir açıcı 
silindiri, bir motor ve redüktör ile 
tahrik edilir. Silindirlerin açıları 
elle ayarlanabilir. Silindir 
tahrikinde zincir dişli veya kayış 
ile çalışan sistem mevcut 
değildir.

T-HAD
Helezon
Açıcı
Ünitesi
(Doğrudan
Tahrik)
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T-HAD Helezon Açıcı Ünites
Doğrudan Tahrikli



Harici ışığa ve transparan kumaşa yüksek hassasiyeti 
vardır. Yıkama makinesi ortalayıcıları için Cam Tüp 
olarak üretim yapılır.

Sensör iki bölümden oluşur. Kızıl 
ötesi ışık kaynağı ve alıcı sensör. 
Kumaş, ışık kaynağı ve alıcı 
sensör arasından geçer. Yaptığı 
ölçümle kumaşın konumunu 
belirler. Kumaşın konumunu 
düzenlemek için ortalayıcı 
çıtalarına hareket yön bilgisi verir. 
Kumaşın merkezden gitmesini 
sağlar. 

T-KOS
Kumaş
Ortalayıcı
Sensör
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T-KOS Kumaş Ortalayıcı Sensör



T-BOS
Beşikli Ortalayıcı Ünitesi

Bu ünite, genellikle dokuma 
kumaşların, merkezlenerek veya 
tek kenar referansı ile bir 
sonraki üniteye yönlendirilmesi 
için kullanılır. Ünitede, sağ ve 
sol gövdeler arasına yerleştirilmiş 
pnömatik piston ile beşik 
hareketi sağlayan iki adet avare 
silindir mevcu�ur. Silindirler 
kaplamalı veya bant sargılı 
olarak imal edilirler.

Kumaş T-KOS sensör yardım ile makineye 
ortalanarak veya kenar kontrol sensörü ile tek kenar 
referans alınarak çalışabilir.
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T-BOS Beşikli Ortalayıcı Ünitesi



Bu ünite, rotasyon veya film-druck baskı 
makineleri girişlerinde kullanılır. Kumaşın 
tansiyonsuz olarak baskı makinesine sevk 
edilmesi için motor tahrikli olarak 
üretilmiştir. Kumaş tek kenardan veya iki 
kenardan referans alınarak, kumaşı 
makineye sevk eder. Kullanılan iki parçalı 
çıta ile kumaş ortalayıcı ünitesinde 
kenarlara doğru açılarak sevk edilir.

T-BTO
Baskı Tip Çıtalı
Ortalayıcı Sistemi
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Makine üzerine en ayar sistemi ile Pnömatik 
kenar açıcı ve sönsör tertibatı eklenebilir.

T-BTO Baskı Tip Çıtalı Ortalayıcı Sistemi



Bu makine, transfer baskı yapan makinenin 
girişinde kullanılır. Kumaşın tansiyonsuz 
olarak baskı makinesine sevk edilmesi için 
motor tahrikli olarak üretilmiştir. Kumaş tek 
kenardan veya iki kenardan referans alınarak, 
kumaşı makineye sevk eder. Kullanılan iki 
parçalı çıta ile kumaş ortalayıcı ünitesinde 
kenarlara doğru açılarak sevk edilir.

T-BTU
BaskıTip Çıtalı
Ortalayıcı Ünitesi
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T-YHA
Yıkama Makinesi Tip
Helezon Açıcı Ünitesi

Kumaş yıkama ve boyama proseslerinde kullanılır.
Paslanmaz malzemeden üretilmiştir.
Yıkama ve boya makinelerinin kumaş hatlarında kullanılır. 
Makinenin içinde ıslak kumaş ile çalışmaya uygundur.
Proses geçişlerinde katlanan kumaşın, enine açılması işlemini 
yerine getirir.
Silindirlerin açısı değiştirilerek kumaş üzerine baskısı ayarlanır. 
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T-YCO
Yıkama Makinesi Tip
Çıtalı Ortalayıcı Ünitesi
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Kumaş yıkama ve boya proseslerinde kullanılır.
Paslanmaz malzemeden üretilmiştir.
Yıkama ve boya makinelerinin kumaş hatlarında kullanılır. 
Makine içerisinde ıslak kumaşta çalışmaya uygundur. 
Kumaş proses geçişlerinde, ihtiyaç duyulan yerlerde, kumaşı 
makineye ortalama işlemini yerine getirir. 
Çıtaların hareketi ile sağa veya sola taşıyarak kumaşı ortalar. 
Yıkamatip ortalayıcı sensör ile okuple haldedir.



T-YBO
Yıkama Makinesi Tip
Beşikli Ortalayacı Ünitesi
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Kumaş paralel iki silindirden geçer. 
Pnomatik piston yardımı ile silindirler, 
merkezden sağ veya sol yönde hareket 
ederek kumaşa yön verir. 
Kumaşın ortadan gitmesini sağlar. 
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Bu ünite ram, kalite kontrol, paketleme, 
açıkken yıkama vb. makinelerinin, giriş 
ve çıkışlarında örgü veya dokuma 
kumaşların enine açılması için kullanılır. 
Finish işlemlerinde top sarma ve dok 
sarma öncesinde kullanılır.

T-TCA
Tahriksiz
Çıtalı
Açıcı
Ünitesi
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Sağ ve sol sabit hareketli çıtalardan imal edilmiştir. 
Kullanılacağı yere göre paslanmaz çıta veya alüminyum 
çıta üzeri moheir kaplamalı olarak üretilir. Kumaş 
tarafından tahrik edildiği için enerji sarfiyatı yoktur.

T-TCA Tahriksiz Çıtalı Açıcı Ünitesi



T-MKA Mekanik
Kenar Açıcı Ünitesi

Bu ünite örgü kumaşlarının 
kıvrılmış ve katlanmış kenarlarını 
açar. Gergili zincir sistemi ile 
çalışan ram makinesi, egalizeli 
açık en sanfor makineleri vb. 
makinelerde iğnelemeyi en iyi 
şekilde yaparak, kumaşın 
kenarının tamamen açılması ile 
sağlanır. 

Bakım gerektirmez, enerji 
sarfiyatı yoktur. Kumaşın 
kenar yırtıklarından 
etkilenmez.
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T-DMA
Dar Tip
Mekanik
Kenar Açıcı
Ünitesi

Kenar dikme makinelerinde dikiş öncesinde, traş 
makinesi bıçak öncesinde, baskı makineleri girişlerinde; 
kumaşların baskı blanketleri öncesindeki son kenar 
kıvrımlarını açmak içinde kullanılabilir. 

Bu ünite, iğne ve mandal tip zincir sistemli 
RAM makinesi girişlerinde, kenarları az 
kıvrılan kumaşların kenar kıvrımlarını açmak 
için kullanılır.
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T-DMA Dar Tip Mekanik Kenar Açıcı Ünitesi



T-MKA
Pnömatik Kenar Açıcı Ünitesi
Tek Ü�eme (Fil Kulağı)

Bu ünite, sürtünmeye hassas 
örgü ve dokuma tip kumaşların, 
kenar kıvrımlarının sürtünme 
olmadan açılması için kullanılan, 
kenar kıvrım açma ünitesidir. Bu 
ünite RAM makineleri, egalize 
üniteli kurutma ve sanfor 
makinelerinin girişinde kullanılır. 
Rotasyon ve düz baskı 
makinelerinde ise baskı tip 
ortalayıcı ünite öncesinde 
kullanılır. Uygulama nedeniyle 
uygun hava basıncı için blower 
ünitesi gerekmektedir.

Nemli veya kuru hassas kumaşlarda kenar 
kıvrımlarını sürtünmesiz olarak maksimum seviyede 
açabilmek için kullanılmaktadır. Ayarlanabilir 
yüksekliği sayesinde her türlü kumaşa uygundur. 
Kumaşa al�an hava uygulanarak kenar kıvrımları 
açılır.
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T-PKT Pnömatik Kenar Açıcı Ünitesi
Tek Ü�eme (Fil Kulağı)



Çok düzensiz ürün kenarlarında tarama kolunun içe 
döndürülmesiyle, mekanik taramanın sağlanması 
sayesinde kontrol stabilizasyonunu mümkün 
kılmaktadır. 

Bu ürün optik veya mekanik 
olarak kumaşın kenarının 
bulunmasını mümkün kılar. 
Yansıtma prensibi ile çalışan 
kızılötesi kenar sensörü, kontrast 
açısından zengin baskılı ve 
yansıtma özelliği az olan 
renklerde de, ürün ha�ı 
kenarının güvenilir şekilde 
taranmasını sağlar.

T-KSE
Kenar
Kontrol
Sensörü
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T-KSE Kenar Kontrol Sensörü



T-KKS
Kenar Kontrol Sistemi

Bu ünite RAM makineleri, egalize 
üniteli kurutma ve sanfor 
makinelerinin girişinde kullanılır. 
Kumaşın kenarının düzgün şekilde 
iğnelenmesi için rayları sağa ve 
sola hareket e�iren motor grupları, 
kenar kontrol sensöründen almış 
olduğu bilgi ile çalışmaktadır. 
Sistem AC motor ve kremayer dişli 
sistemi ile rayları hareket 
e�irmektedir.

22
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Zincir hızına senkron çalışabilen 
sistemdir. Sağ ve sol üniteye 
gerektiğinde ayrı ayrı besleme 
verebilecek yapıdadır. AC 
inverter kontrol sistemli. %50 
besleme verebilecek yapıdadır. 
Besleme tekerleği kolay 
değiştirilebilir ve üst kaplaması, 
HYPOLEN malzemedendir. 
Tüm triger sistemler ile uyumlu 
yapıda üretilmiştir. Pnömatik 
kumandalı kaldırma ve indirme 
sistemlidir.

T-FBU
Fırçalı
Besleme
Ünitesi
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Bu ünite, RAM makineleri ve egalize ünitelerinin zincir 
girişlerinde, kumaşın zincir iğnelerine besleme verilerek 
iğnelenmesi için tasarlanmıştır.

T-FBU Fırçalı Besleme Ünitesi



Kenar açıcıdan çıkan kumaşın tekrar kenarının 
katlanmaması için iğneye kadar beslemeli olarak sevk 
edilmesini sağlar. Ürün üzerinde kayış olmadığından, 
kayış değiştirme esnasında yaşanan ayar sorununu 
ortadan kaldırmıştır. Makaralı triger ünitesi, kayışlı 
triger sistemlerde kumaş üzerinde oluşan kayış izinden 
kurtulmak için kullanılabilir. Ergonomik yapısı sayesinde 
tüm RAM makineleri ile uyumludur.

Bu ünite, klasik tip trigerlerde 
kayıştan kaynaklanan 
sorunların giderilmesi için 
tasarlanmıştır. 
Ram makinesi, açık en sanfor, 
kurutma makinesi
ve egalize ünitelerinin zincir 
girişinde, fırçalı besleme 
ünitesinin altında olacak 
şekilde montajı yapılır. 
Mekanik açıcıdan çıkan 
kumaşın kenarı katlanmadan 
iğnelenmesi sağlanmış olur.

T-MTU
Makaralı
Triger
Ünitesi
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T-MTU Makaralı Triger Ünitesi



Kenar açıcıdan çıkan kumaşın tekrar kenarının 
katlanmaması için iğneye kadar beslemeli olarak sevk 
edilmesini sağlar. Ürün üzerinde kayış olmadığından, 
kayış değiştirme esnasında yaşanan ayar sorununu 
ortadan kaldırmıştır. Makaralı triger ünitesi, kayışlı 
triger sistemlerde kumaş üzerinde oluşan kayış 
izinden kurtulmak için kullanılabilir. Ergonomik yapısı 
sayesinde tüm RAM makineleri ile uyumludur.

Kombi tip triger, iğne mandal 
beraber kullanılan zincir tipinde 
kullanılır. Makine mandal modunda 
çalışacağı zaman triger sistem 
yerinden sökülmeden iğneden 
uzaklaştırma imkanı sağlar. Ayar 
gerekmeden tekrar eski konumuna 
getirilir.
Bu ünite, klasik tip trigerlerde 
kayıştan kaynaklanan sorunların 
giderilmesi için tasarlanmıştır. 
Ram makinesi, zincir girişinde, fırçalı 
besleme ünitesinin altında olacak 
şekilde montajı yapılır. Mekanik 
açıcıdan çıkan kumaşın kenarı 
katlanmadan iğnelenmesi sağlanmış 
olur.

T-CTU
Combi Tip
Triger
Ünitesi
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T-CTU Combi Tip Triger Ünitesi



T-STU
Triger Ünitesi
(Kayışlı Tip)

Ram makinesi, açık en sanfor, kurutma makinesi ve 
egalize ünitelerinin zincir girişinde, fırçalı besleme 
ünitesinin altında olacak şekilde montajı yapılır. Mekanik 
açıcıdan çıkan kumaşın kenarı katlanmadan iğnelenmesi 
sağlanmış olur. Kayışlı triger sistemde kumaşın 
iletilmesinde kayış kullanılmıştır. Kayışın çalışma 
şartlarından dolayı yıpranmasından ve uzamasından 
dolayı peryodik olarak kontrol ve ayar yapılması gerekir.
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T-MKD
Kenar Düzeltme Ünitesi

Kumaş kenar kıvrımlarının açılması için kullanılır. Kumaş 
sürtünmesi yükseklik  ayarı ile ayarlanabilir. Yay baskısı ile 
kumaş dikiş yüksekliklerinde esneyerek üretim aksamadan 
devam eder. 
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Kolay temizlenir. Bakım gerektirmez. Kurulumu ve 
çalıştırılması kolaydır. Islak ve kuru kumaşta çalışabilir.

T-MKD Kenar Düzeltme Ünitesi



T-TMK
Traş Makinesi Tip
Mekanik Kenar Açıcı Ünitesi

Traş makinesinde kenar açma işlemi için kullanılmaktadır. 
Kumaşın traş bıçağına girmeden hemen öncesinde montaj 
yapılmaktadır. Kumaş bıçağa girmeden kenarını açarak, 
sorunsuz yüzey traşlama imkanı sağlamaktadır. 
Menteşeli üst kapak sistemi bulunmaktadır. Kumaşa baskı 
ve mesafe ayarını sağlamaktadır. Kolay temizlenir ve bakım 
gerektirmez.
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T-TTK
Tulum Dikme Mekanik
Kenar Açıcı Ünitesi

Tulum dikme makinesi vb. işlemlerde kullanılır. Aynı anda iki 
kumaş kıvrımını açma işlemini yerine getirir. 
Alt ve üst menteşeli kapak sistemi ile kullanım kolaylığı sağlar. 
Kumaş üzeri baskısı ayarlanabilir. Kolay temizlenir. Bakım 
gerektirmez. Islak ve kuru kumaşta çalışabilir.
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T-SKK Kenar
Kolalama Ünitesi

Klasik kenar kolalama sistemi örgü 
kumaşlarının kenar kolalamasında 
kullanılan ünitedir. Örgü kumaşlarının 
kenar kolalaması kumaşın al�an kenar 
kola tekerleğini döndürmesi ile 
yapılmaktadır. Kenar kolalama ünitesi 
yatay ve dikey tip olarak 
üretilebilmektedir. Yatay tip kenar 
kolalama ünitesi, tüm yatay zincirli ram 
makinelerine uygulanır.
Dikey tip kenar kolalama ünitesi, dikey 
zincirli ram makinesi, egalizeli sanfor, 
egalizeli kurutma makineleri için 
uygundur.

30
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T-UKK
Üs�en
Kenar
Kolalama
Ünitesi

Klasik kenar kolalama sistemlerinde, 
kenar kolalama tekeri ve kola tankı 
raylarının altındadır. Kumaşa al�an baskı 
yaparak kolalama işlemini yapmaktadır. 
Üs�en kolalama siteminde kolalama 
tekeri ve kola tankı rayın üzerindedir. 
Kolalama kumaşın üst kısmından 
yapılmaktadır. Klasik sistemlerde 
mekanik şartlardan dolayı kenar 
kolalama diskinin zincire 4-5 mm’den 
fazla yaklaştırılması mümkün değildir. 
Klasik sistem kolalamada oluşan fire bu 
nedenle artmaktadır. Üs�en kolalama 
sisteminde ise kenar kolalama diski ve 
kola tankı kumaşın üzerinde 
konumlandığından, kenar kolalama 
sistemi iğnelere istenildiği kadar 
yaklaşabilir; bu nedenle kenar firesi 
üs�en kolalama sistemine göre daha az 
olmaktadır.

Üs�en kenar kolalama ünitesi kolay 
temizlenebilir kenar kolalama ve 
sirkülasyon tankı ile transfer tekerlek 
sistemi ile tasarlanmıştır. Minimum 
kenar kola sarfiyatı için kesik ve 
çapraz dişli kolalama tekerleği ve 
sıyırıcı sistem ile proses şartlarına 
göre kenar kola miktarını ayarlama 
özelliği mevcu�ur. Mahlulün sürekli 
aynı viskozitede kalması için rezerve 
tankı sirkülasyon pompa sistemi ile 
donatılmıştır.
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T-BKU
Kenar Kesme
Ünitesi

Bu ünite, kumaşın 
kenarının istenilen miktarda 
kesilmesini sağlayan 
sistemdir. Kenar kesme 
kolalanmış veya kolalı 
kumaşlarda 
uygulanabilir. RAM 
makinesi ve egalizeli 
açık en sanfor makinesi 
zincir çıkışına monte edilir. 
Makine zincir hızına senkron 
edilerek çalışabildiği gibi 
sabit hızda da çalışabilir. 
kenar kesme işlemi 
kumaşın iğnelerden ayrıldıktan 
sonra yapıldığı için fire 
minimum seviyede olur. Kenar 
kesme fireleri emiş sistemi ile 
birliikte makine dışına atılır. Kenar 
kola yapılmayan kumaşlarda, 
kenar kesme 12-13mm, kenar 
kola yapılan kumaşlarda kenar 
kesme 3-4mm ye kadar 
ayarlanabilir. Kenar kesme 
minimum fire ile çalışabilmesi 
için, zincir girişinin uygun 
teknik özelliklerde olması 
gerekmektedir.
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Kenar kesme işlemi otomatik veya manuel 
olarak çalışabilmektedir. Otomatik çalışma 
sisteminde, kumaş kenarı sensör takibi ile 
yapılır. Sensörün kesme bıçağına olan 
mesafesi ayarlanarak istenilen ölçüde 
kesim yapılabilir. Manuel çalışmada bıçağın 
kesme kalınlığı elle ayarlanır. Sensör takibi 
devre dışı kaldığından kenar takibi 
yapılamaz, bıçak sabit konumda kalır.

T-BKU Kenar Kesme Ünitesi



T-KKH
Kenar Kesme Sistemi
(Harici Sistem)

Kumaş kenarlarının temizlenmesi için kullanılır. Ram veya açık 
en senfor olmadan çalışır. Kumaş arabadan veya doktan 
verilebilir. Temizlenen kumaş arabaya veya doka sarılabilir. 
Kenar kesme manuel kontrolde çalışırken, sabit en kesme 
işlemini yerine getirir. Kenar kesme otomatik kontrolde çalışırsa, 
kenar takibi yaparak çalışır. Otomatik kontrolde kumaşın 
kesilecek olan kenar genişliği ayarlanabilir. Kesilen fire blower 
sistem ile çekilerek çuvala veya varile sevk edilir. 

33



T-TBK
Transfer Baskı Kenar 
Kesme Ünitesi

Transfer baskı makinesinin 
çıkışına montaj yapılır. Baskıdan 
çıkan kumaşın istenmeyen 
kenar fazlalıkları kesilerek 
temizlenir. Kesme mesafesi 
elle ayarlanır. Bıçak ayarlanmış 
olan yerden sabit olarak 
kumaşı keser. Baskı sonrası 
kumaş, istenilen ende ve 
fazlalıklardan arındırılmış olur. 
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T-KKU
Kalın Kumaş Kenar
Kesme Ünitesi

Kalın halı ve kumaşların kenarlarını kesmek için kullanılır. Kenar 
kesme fire ölçüsü maksimum 70mm’dir. Montajı, halı ram ve 
benzeri makinelerin çıkışına yapılır. Kesme yeri elle ayarlanır. 
Kesme kafası ayarlanan yerden kesmeye devam eder. Bıçak 
dönme hızı ayarlanabilir. Bıçaklar körelmeyi ve ısınmayı 
azaltmak için otomatik yağlanır. Bıçak baskı ayar sistemi ile 
ayar yapılabilir. 

35



T-OKU
Orta Kesme Ünitesi

Tekstil makinelerine montajı yapılabilir. Kumaşın, üretim 
prosesinde dilimlenmesi işlemini yerine getirir. İstenen dilme 
adetine göre, kafa sayısı ar�ırılabilir. Bıçaklar körelmeye 
başladığında, üzerinde bulunan taşlama sistemi ile taşlama 
işlemi elle yapılır. Bu işlemde üretim devam edebilir. Kesme 
en ayarı, elle yapılır ve sabit kalır. Dilimleme yapılmadığı 
durumda, pnömatik piston ile yukarı kaldırılır. Bakımı ve 
kullanımı kolaydır. 
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T-KMK
Kaplama Makinesi
Kenar Kesme Ünitesi

Kumaş üzeri yapılmış 
olan kaplamadan sonra, 
kenarın temizlenmesi 
amacı ile kullanılır. 
Kaplama ha�ının sonuna 
montajı yapılır. Kesme 
mesafe ayarı elle yapılır 
ve sabitleme sistemi ile 
sabitlenir. Kesme kalınlığı 
maksimum 70mm’dir.
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T-CPU
Pastal
Üniteleri

Ram, egalize ve kurutma makinelerinin çıkışında kullanılır. Makinelerin 
çıkışından kumaşı alarak, arabaya sevk eder. Sallama kolu ile kumaşı arabaya 
serer. Kol mekanik mesafe ayarı ile serme boyu ayarlanabilir. Çekim silindiri ile 
kumaşı çekerek sevk eder. Balerin sistemi ile çekim silindirinin makine ile 
senkron çalışması sağlanır. Balerin sisteminde bulunan pnömatik sistemin, 
basınç ayarı ile kumaş gerginliği ayarlanabilir. Kumaş serme kolunun hızı, 
makine hızından bağımsız olarak ayarlanabilir. Çekim silindiri motoru ve sallama 
kolunun motoru ayrı ayrıdır. 
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Ram, sanfor, kurutma… vb. makinelerin çıkışında kullanılır. Makine 
çıkışında kumaşı dok arabasına sarar. Kollarında bulunan pnömatik piston 
ile dok üzerine baskı yaparak çalışır. Çekim silindiri ile çekilen kumaş, 
dok silindirine sarılır. Çekim silindiri öncesinde, muz silindir ve şanjır 
sistem kullanılabilir. 

Emniyet için silindir üzeri koruma kapağı ve 
emniyet switch mevcu�ur.

T-CDS Dok Sarma Ünitesi

T-CDS
Dok Sarma Ünitesi
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T-MTS
Merkezi
Tahrikli Dok
Sarma
Ünitesi

Bu ünite, kumaşın ram vb. makineden 
çıktıktan sonra dok arabasına sürekli aynı 
tansiyonda sarılması için kullanılmaktadır. 
Kullanılacak makine ve kumaş prosesine 
göre gerekli ekipmanlar ile donatılarak 
üretim yapılır.
Emniyet için silindir üzeri koruma 
kapağı ve emniyet switch 
mevcu�ur.
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Ağır tip halı ve kumaşlar için tasarlanmıştır. Kumaşın 
daha iyi tutunması için silindirler silikon kaplamalıdır.

T-HBO Halı Tip Beşikli Ortalayıcı Ünitesi

Bu ünite halı ve benzeri tip 
kumaşların, makinenin girişinde 
ortalanması için kullanılır.

T-HBO
Halı Tip
Beşikli
Ortalayıcı
Ünitesi
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T-HCO
Halı Tip Çıtalı
Ortalayıcı Ünitesi

Halı ve kalın kumaşlar için tasarlanmıştır. 
Kumaşın ram, açık en egalize gibi 
makinelere ortalanarak sevk edilmesini 
sağlar. Yapısı ağır olan kumaşlar ile 
çalışması için güçlendirilmiştir. Pnömatik 
piston hareketi ile sağa ve sola hareket 
e�irilen çitalar ile kumaş istenen yöne 
hareket e�irilir. Ortalayıcının çıkışında 
bulunan sensör ile kumaşın konumu 
kontrol edilir. 12 adet çıta ile donatılmıştır. 
6 adet çıta kauçuk bantlıdır, 6 adet çıta 
alüminyumdur.
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T-HFA
Halı Ram Makinesi
Kenar Kesme Fire
Atık Ünitesi

Çeşitli tip halı ve benzeri 
ham ya da kaplanmış 
kumaşların kenarlarının 
kesilmesinden sonra 
çıkan firenin çuvallara 
sevk edilmesi için 
kullanılır. Bu ünite ram 
çıkış freymine monte 
edilir. Pnömatik baskı 
silindiri ile kumaşın 
makineden uzaklaşması 
sağlanmaktadır. 
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Sağ ve sololarak ayrı ayrı iki ünite olarak 
kullanılmaktadır.

T-HFA Halı Ram Makinesi Kenar
Kesme Fire Atık Ünitesi



K-BKM
Sıvı Karıştırma
Mikser Ünitesi

Orta ve yüksek viskoziteli sıvı 
gruplarını (su, solvent, matbaa 
mürekkepleri, yapı kimyasalları, 
gıda ve ilaç) efektif olarak, hızlı 
bir şekilde karıştırmak ve ezmek 
için üretilmiştir. 
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K-MKM
Mini Karıştırma Mikseri

Orta ve düşük viskoziteli 
sıvı gruplarını (su, 
solvent, matbaa 
mürekkepleri, yapı 
kimyasalları, gıda ve ilaç) 
efektif olarak, hızlı bir 
şekilde karıştırmak ve 
ezmek için üretilmiştir. 
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K-LKM
Labaratuar Tip
Karıştırma
Mikseri

Düşük ve orta 
yoğunluktaki 
ürünlerde laboratuvar 
çalışmaları ve pilot 
ürün çalışmaları için 
üretilen mikserdir. 
Aşağı yukarı hareketi 
manuel yapılır. Hız 
kontrolü frekans 
inverteri yapılır. 
Atex-Ex-Proof olarak 
da üretilir. 
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K-SDU
Sıvı Dozajlama Ünitesi

Sıvı dolum makinesi sıvıları 
ölçerek dolduran makinelerdir. 
Dolum işlemini ağırlık ölçerek 
yapar. Elle dolum yapılır. 
Dolum ağırlığı ekrana girilir. 
Start tuşuna basılır. Vana 
açılarak dolum işlemi başlar. 
İstenilen ağırlığa ulaşıldığında, 
vana kapatılarak işlem 
sonlandırılır. 
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T-AEU
Açık En Egalize Ünitesi

Açık en zincirli egalize makinesi, kurutma makinesi ve sanfor 
önünde kullanılır. Kumaşın en boy ayarlamasında kullanılır. 
Zincirli açık en agalizeyi oluşturan ürün grupları;

Kumaş girişi, ortalayıcı, helezon açıcı
Zincir grubu
Kumaş iğneleme grubu 
Buharlama grubu
Kenar kolalama
Kenar kurutma
Kenar kesme 
Zincir en ayar sistemi 

Dokunmatik ekran ile tüm ayarlar ve kontroller yapılır. 
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