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T-DGO
Dijital Baski Giris Sistemi

KGT Makine T-DGO giris sistemi, kumaslarin dijital baski makinesine
istenilen gerginlikte ve makineye gére kenarlanmis olarak sevk edilmesi

icin tasarlanmustir.

Opsiyonel Uygulamalar

Giris balerin sistemi ile ortalayici sistemine giren ve ¢ikan
kumasin hizi ayri ayri kontrol edilmektedir.

Ballerin sistemde bulunan pinomatik ayarla kumasin
balerine girisi ve printera giris gerginlik ayari yapilir.

Balerin ayari ile kumas gergin veya minimum
gerginlikle sevk edilir.

Kumas printera tek kenar kontrol referansi ile sevk edilir. * T-DDB Dijital batIBRIBSEa R AR s

* T-GDB Giris hareketli dok bosaltma sistemi
Kumas printera hep ayni referans noktasi ile girer. * T-DDK Dijital baski dok sarma sistemi

Makine girisinde entegre sisme shaft rulo bosaltma
sistemi standart olarak mevcuttur.

Maksimum 350mm top gapindaki kumaslarin
bosaltmasi merkezi olarak yapilabilmektedir.

Kumas girisi istendiginde dok sistem ile yapilabilir.




T-DGO
Dijital Baski Giris Sistemi

KGT Makine T-DGO kumas giris sistemi, musteri talebine ve prosese
gore farkl sekillerde Uretilmektedir.

Opsiyonel Uygulamalar

* Giris Gzeri hareketli kol ile dok bosaltma sistemi
Dok bosaltma sistemi giris Gizerine monte
edilmistir. Harektli kol Gzerinde sag, sol, ileri ve
geri hareket edebilmektedir. Bu sistemde dok
arabasinin  gelis yentinin énemi yoktur. Gerektigi
durumlarda kumas tersten agma imkani vardir.

Opsiyonel Uygulamalar

* T-DDB Dijital baski dok bosaltma tnitesi Dok
bosaltma sistemi giris sisteminin éniine sag veya
sol olacak sekilde yere sabitlenmektedir. Dok
arabasinin yeri her zaman sabittir.




T-DBB
Balerin Sistemi Linear Tip

KGT Makine T-DBB balerin sistemi, dok veya top bosaltma
sistemi ile printer veya baska bir makine arasindaki hiz ve

gerginlik senkronunu gerceklestirir.

Balerin sistemde pinomatik basing ayari ile kumasin
gerginlik ayari yapilabilir.

Kumas gergin veya minimum gerginlikle sevk edilme
imkani saglar.

Opsiyonel Uygulamalar

* Dok bosaltma Unitesi ile baski makinesi arasina
* Kurutma kabini ile pastal Gnitesi arasina
* Kurutma kabini ile dok sarma Unitesi arasina
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T-DDB
Dijital Baski Merkezi Tahrikli
Dok Sarma ve Bosaltma

KGT Makine T-DDB merkezi tahrikli dok bosaltma unitesi,
“ makinenin girisinde dok araba sindaki kumasin bir sonraki
istasyona tansiyonsuz olarak bosaltilmasinda kullanilir.
Uygulandigi makine prosesine gére makine girisi ile dok
bosaltma arasina, balerin sistemi yapilarak sistem senkron

calismaktadir. Sistem dok arabasina kilit sistemi ile baglanarak
dok arabasi silindirine kumasin sarilmasini saglamaktadir.

Opsiyonel Uygulamalar

* Goévde saglam yapida statik boyali olarak Gretilmistir.
* Dok arabasinin kolay degisimi igin kilitleme
mekanizmasi.

* Farkli dlgtlerdeki dok arabasi ile calisabilmesi icin
hareketli kol sistemi.

* Gévde Uzeri kumanda paneli

**T-DDB merkezi tahrikli dok sarma Unitesi dok
arabasina kumasin sarilmasi igin tasarlanmistir.




T-DDK
Dijital Baski
Dok Sarma ve Bosaltma

KGT Makine T-DDK Dok bosaltma, dok arabasina sarilmis olan
“ kumaslarin bir sonraki istasyona tansiyonsuz olarak sevk edilmesi
icin tasarlanmistir. Uygulandigi makine prosesine gére makine
goévde Uzeri balerin dahili sistemi ile senkron calismaktadir. Sistem
kumasin ylzeyine dokunarak cekim silindiri ile sevk etmektedir.

Maksimum 1600mm top gapinda kumas ile galismaktadir. Makine
cikisinda ki balerin ile senkronu saglanmaktadir.

KGT Makine T-DDK Dok sarma, dok arabasina makineden cikan
kumasin sarilmasi icin tasarlanmistir. Prosese gére sarma sistemi
icin cekim silindir dncesine manuel muz silindir sistemi eklenebilir.




T-DRB
Dijital Baski Rolik Bosaltma
(Sisme Shaft)

KGT Makine T-DRB Rolik bosaltma Unitesi rolik’e sarili
“ kumasin bir sonraki istasyona tansiyonsuz olarak sevk

edilmesi icin tasarlanmistir. Makine cikisinda ki balerin ile

senkronu saglanmaktadir. Balerinin pinomatik kontroli ile

kumas gerginligi istenildigi gibi ayarlanabilir. Maksimum
800mm top gapinda kumas ile ¢alismaktadir.




T-DTE
Dijital Baski
Toz Emme Unitesi

KGT Makine T-DTE Toz emme
Unitesi kumaslarin Gzerinde
bulunan toz, elyaf vb. yabanci

maddelerin fircalanarak
temizlenmesi icin tasarlanmistir.
Aspiratorin emis gucu ile
emilen hava filtre edilerek disari
atilir. Toz, elyaf vb. yabanci
maddeler bez torbada toplanir.
Ylzeyi temizlenen kumas
balerin sistemi ile senkron
edilerek sevk edilir.




T-DGH
Dijital Baski
Hal Tip Giris

KGT Makine T-DGH Hali tip giris sistemi, hali gibi kalin ve agir

kumaslarin dijital baski makinesine istenilen gerginlikte ve makineye
“ gore kenarlanmis olarak sevk edilmesi icin tasarlanmistir. Giris

balerin sistemi ile ortalayici sistemine giren kumasin hizi kontrol

edilmektedir. Ortalayici sistem cita hareketi ile kumasi istenilen
pozisyona hareket ettirilir.

Kesintisiz calisma imkani saglamaktadir. Kumas tansiyonunun
ayarlanmasiyla birlikte, merkezleme ve acma kalitesi ile kumasin
baski makinesine hassasiyeti garanti edilmektedir.

Opsiyonel Uygulamalar

* T-DDB Dijital baski dok bosaltma tnitesi
* T-DDK Dijital baski dok sarma sistemi
* T-GSB Giris sisme shaft dok bosaltma sistemi




T-DGA
Dijital Baski
Akiimiilator Unitesi

KGT Makine T-DGA Akimdulatér Unitesi, dretimde kumasin durmadan devam
etmesi icin tasarlanmistir. Silindirlerin merkezden asagdi ve yukariya hareketi ile
biriktirme yapmaktadir. Sistem hareketi pnématik kontrolltdir. Kumas
gerginliginin hassas olarak ayarlanmasina imkan saglamaktadir. Hassas ayar ve
makine giris ve cikisinda senkron calisan ¢ekim silindirleri ile kumasin
tansiyonu ayarlanir. Makine girisinde kumas bitti senséra ile donatilmistir.
Kumas bittiginde operatorl uyarir. Makine girisi pnématik kollu manuel
bosaltma sistemi ile donatilmistir. Giris cekim silindiri ile kumasin makineye
sevki saglanmaktadir.

Opsiyonel Uygulamalar

* T-DDB Dijital baski dok bosaltma tnitesi
* T-GSB Giris sisme shaft dok bosaltma sistemi




T-DTK

Dijital Baski Tek Gecisli

Kurutma Kabini

KGT Makine T-DTK dijital kurutma kabini fileli tek gecisli olarak

Kumas Uzerinde kenar, orta, kenar farkini énlemek icin
capraz konumlandinlmis dize sistemi ile donatilmistir. Isitma, dogalgaz,
elektrik, buhar ve kizgin yag sistemlerinden biri tercihi edilebilir. Hava
sirktilasyonu, her bir kabinde invertér kontrollli olarak calisan 4 adet fan
ve 2 adet 1si kaynag ile saglanir. Fanlardan cikan isinmis hava dizeler
vasitasi ile kumasin yUzeyine verilmektedir. Her kabin icin isi kontrol
sistemi mevcuttur. Maksimum sicaklik 160°C ye cikabilecek sekilde
dizayn edilmistir. Isi kaybini azaltmak ve verimliligi artirmak icin 100 mm
kalinliginda izolasyonlu kapak sistemi 1 adet baca fani, inverter kontrolld
Konveyér giris sistemi, inverter kontroli ile bant hizi ayarlama imkani

kullanilmaktadir.

saglamaktadr.

Opsiyonel Uygulamalar

* T-DPS Dijital baski tip sallama pastal
Unitesi

* T-DPG Dijital baski tip gezer pastal
Unitesi

* T-DDK Dijital baski dok sarma Unitesi
* T-DTS Dijital baski top sarma Unitesi

* T-DRS Dijital baski rolik sarma (sisme

Kshaft)




Dijital Baski 3 Gecisli

KGT Makine T-DUK dijital kurutma kabini 3 gecisli uygulama, gerekli
durumlarda tek gecisli olarak kullanilabilme 6zelligi. Kumas Gzerinde kenar,
orta, kenar farkini 6nlemek igin gapraz konumlandirlmis diize sistemi. Isitma,
dogalgaz, elektrik, buhar ve kizgin yag sistemlerinden biri tercihi edilebilir.
Hava sirkilasyonu, her bir kabinde invertor kontrollt olarak calisan 2 adet fan
ve 1 adet 1s1 kaynag ile saglanir. Fanlardan cikan isinmis hava dizeler vasitasi
ile kumasin yUzeyine verilmektedir. Her kabin icin 1si kontrol sistemi
mevcuttur. Maksimum sicaklik 185°C ye cikabilecek sekilde dizayn edilmistir.
Isi kaybini azaltmak ve verimliligi artirmak icin 120 mm kalinliginda
izolasyonlu kapak sistemi 1 adet baca fani, inverter kontrolli. Gerginlik
kontrollti konveyér giris sistemi. inverter kontro|u ile bant hizi ayarlama imkani
Bant kontrolli kenardan sensor ile saglanacaktir.

“ * T-DPS Dijital baski tip sallama pastal

Unitesi

* T-DPG Dijital baski tip gezer pastal
Unitesi

* T-DDK Dijital baski dok sarma unitesi
* T-DTS Dijital baski top sarma Unitesi
* T-DRS Dijital Baski Rolik Sarma (sisme

\shaft)




T-DSK
Dijital Baski Silindirli
Kurutma Kabini

KGT Makine T-DSK dijital kurutma kabini silindir Gzeri sevk edilen tek gegisli
kabin olarak kullanilmaktadir. Kumas Gzerinde dize sistemi ile hava
Uflenmektedir. Isitma, dogal gaz, elektrik ve buhar sistemlerinden biri tercihi
edilebilir. Hava sirkilasyonu, kabinde invertér kontrollt olarak calisan 2 adet
fan ve 1 adet 1si kaynagi ile saglanir. Fanlardan cikan isinmis hava dazeler
vasitasi ile kumasin ylzeyine verilmektedir. Her kabin icin 1si kontrol sistemi
mevcuttur. Maksimum sicaklik 140°C ye cikabilecek sekilde dizayn edilmistir.
Isi kaybini azaltmak ve verimliligi arttirmak icim 100 mm kalinliginda
izolasyonlu kapak sistem 1 adet baca fani, inverter kontrollG Kumas makine
icerisinde silindirler Gzerinde sevk edilmektedir.

Opsiyonel Uygulamalar

* T-DPS Dijital baski tip sallama pastal
Unitesi

* T-DPG Dijital baski tip gezer pastal
Unitesi

* T-DDK Dijital baski dok sarma tnitesi
* T-DTS Dijital baski top sarma Unitesi
* T-DRS Dijital Baski Rolik Sarma (sisme
shaft)




T-DBK

Dijital Baski Sonkenar
Acici Unitesi

Baski makinelerinin blanket
girislerinde kullanilir. Kumasin
kenar kivrimlarini agma islevini

yerine getirir. Sag ve sol kenar
icin iki acma kafasindan olusur.
basincli hava alttan ve Ustten
kumas kenarini disariya dogru
iterek kenar kivrimlarini acar.
Mekanik bir stGrtme
olmadigindan dolayr kumasa iz
veya fiziki hasar vermez.

Kafalar kumas kenarina gére
elle yapilan ayarla galisir.
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T-DPG
Dijital Baski Tip Gezer
Pastal Unitesi

Baski makinelerinin kurutma firini ¢ikisinda kullanilir. Kumas
paralel galisan iki adet gekim silindirinin ileri ve geri hareketi

ile kumasi araba icerisine serer. Kurutma firini ile senkronu
balerin sistem ile saglamaktadir. Kurutma firini ile pastal
arasindaki kumas gerginligi istenildigi sekilde ayarlanabilir.




T-DPS

Dijital Baski Tip Sallama
Pastal Unitesi

Baski makinelerinin kurutma firini cikisinda kullanilir. Kumas
“ cekim silindiri ile firindan cekilir. ileri ve geri hareket eden kol
ile kumas arabaya serilir. Cekim silindiri ve sallama kolu ayri
motor ile calisir. Sallama kolun hizini ayarlayarak serilen
kumas boyu ayarlanabilir. Kurutma firini ile senkronu balerin

sistem ile saglamaktadir. Kurutma finini ile pastal arasindaki
kumas gerginligi istenildigi sekilde ayarlanabilir.

Dokunmatik ekranla kolay kullanim imkani saglar.




Transer Baski Tip Kenar
Kesme

sonra kenarlarinin istenilen miktarda kesilmesini saglayan
sistemdir. Kenar kesme firesi 5-6mm’ye kadar ayarlanabilir.
Kenar kesmenin minimum fire ile calisabilmesi icin, gerekli
kumas gerginligi saglanmasi gerekmektedir.

KGT Makine T-TBK transfer baski tip kenar kesme Unitesi
blanket ciktiktan sonra kullanilir. Kumasin baskidan ciktiktan

Kenar kesme islemi otomatik veya manuel olarak
calisabilmektedir. Otomatik calisma sisteminde, kumas
kenari sensér takibi ile yapilir. Sensérin kesme bigagina
olan mesafesi ayarlanarak istenilen dlgtde kesim yapilabilir.
Manuel calismada bicagin kesme kalinligi elle ayarlanir.
Sensor takibi devre disi kaldigindan kenar takibi yapiimaz,
bicak sabit konumda kalir. -




T-DRS
Dijital Baski Rolik

Sarma Unitesi (Sisme Saft)

Baski makinelerinin v.b. makine cikisinda kullanilir. Kumasin
sisme saft ile sarilmasini saglar. Balerin sistem ile makine
arasindaki senkronu ayarlar. Kumasin sarilma sikiligini balerin
ayarlari ile yapma imkani saglar.

Kenar kontrol sistemi ile kumas topa dizgin olarak sarilir.




T-DTS
Dijital Baski
Top Sarma Unitesi

Baski makinelerinin v.b. makine cikisinda kullanilir. Kumas
rolinge sarilir. Sarma isleminde iki adet silindir kullanilir.

Kenar kontrol sistemi ile kumasin rolling’e dizgtin sarilmasi
saglanmis olur.

Istege bagli olarak girisine I-BOX eklenebilir.




ESTD : ] 2015

KGT MAKINE

SANAYI VE TiICARET LTD s TH

SRV TP Y Kalielr Coztmler

Uretiyoruz...



KGl MAKINE

KGT MAKINE | © 90212549 5107

OSB Sefakdy San. Sit 17.Blok

No: 6 Basaksehir . :
istanbul / TURKIYE info@kgtmakine.com

www.kgtmakine.com




